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1.主要用途和主要性能指标

1.1 主要用途

ALI/20 对准键合仪主要用于对 PDMS、PMMA、硅、玻璃等材质之间的相

互对准。设备采用先进的机械移动平台，样片可在 XYZ 三维以及水平旋转四个

方向进行位置调节，采用高分辨率显微放大 CCD，可同时双视野观察，最大程

度满足客户对结构对准精度的需求。工作台所有部件采用铝制材料及高精度机械

设备加工而成，最大程度降低了产品自身的误差，是解决多种微结构对准贴合的

好帮手。尤其适用于上下层均带有结构的 PDMS和玻璃微流控芯片对准。

1.2 主要技术参数

(1) 适应对准的样品材质： PDMS、PMMA、硅、玻璃等。

(2) 对准精度：±5um

(3) 最大对准间隙：≥0.5mm

(4) 对准间隙设定精度：10um

(5) 适应对准的样品尺寸：10mm×10mm ~ 75mm×75mm

(6) 适应样品最大厚度：15mm

(7) 对准调节行程：X：±8mm Y：±8mm Z：20mm Θ：±5°

(8) 对准灵敏度：X：0.1um Y：0.1um Z：1um Θ：0.005°

(9) 对准采用双视场对准显微镜：通过 CCD+显示器对准，光学合像，光学+

电子放大

(10) 对准吸盘可拓展，用于不同尺寸的样品，标准样品可快速对准；吸盘载

物台非常形状可定制不同尺寸。

2.外观及组件

对准键合仪的主要组件，如图 2.1和图 2.2所示：

显示器（可同时显示左、右 CCD界面）、CCD+显微镜（左、右各一套）、

显微镜调节旋钮（左、右各一套）、对准工作台（可 XYZΘ 调节）、载片台（上、

下各一个，均带真空吸附功能）、显微镜光强调节器（未示出）、真空泵（未示

出）、电源线等。
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对准工作台调

节旋钮

CCD+显微镜（右）CCD+显微镜（左）

CCD 显示界面（左） CCD 显示界面（右）

显微镜调节旋钮（左） 显微镜调节旋钮（右）

图 2.1 对准键合仪功能部件

上载片台

（真空吸附）

下载片台

（真空吸附）

图 2.2 对准键合仪载片台
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3.安装及操作

3.1安装要求

对准键合仪集成了高精度载片台及调节装置，为了保证更高的对准精度，首

先要确保仪器安装的环境无外部干扰，因此安装条件需满足：

(1) 建议室温保持在 25℃±2℃（77℉±3.6℉）

(2) 相对湿度不超过 60%

(3) 减少振动，因为对准健合仪要求较高的对准精度，故机器要求安装在没

有振动的地方，比如减震台上。

(4) 房间洁净程度也很重要，具体洁净程度取决于对准样品的尺寸大小。

3.2安装方法

对准键合仪出厂时，较难安装的部件，公司已进行了组装。客户只需要将真

空泵的真空管连接到对准键合仪的气路接口，将各部件的数据线和电源线连接即

可，操作简单，若有疑问可随时咨询公司客服人员。

3.3操作流程

为了方便客户理解对准键合仪的使用方法，现举例说明：两片带有结构的

PDMS芯片（结构如图 3.3.1所示）的对准操作步骤。若是要求的对准精度高，

建议客户采用对准标记对准，将对准标记分别加工在芯片上下层。客户可根据自

身的对准目的及操作的熟练程度，归纳适合、高效的对准流程。

图 3.3.1 PDMS芯片上下层结构（十字处宽 45um，流道宽 65um）
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第 1步：将对准键合仪各部件的电源开关打开，初步检查下各部件的工作是

否正常：可以通过调节显微镜光源的光强旋钮，并观察显示器是否有明暗变化；

检查上、下载片台的真空吸附功能是否正常，确保各部件连接正常。

第 2步：打开载片台，如图 3.3.2所示将需要键合的 PDMS芯片上、下层分

别放置在上、下载片台上，放置时打开对应的真空吸片控制开关，然后关闭载片

台。

操作提示：

(1) 观察芯片的整体厚度，将下载片台先下降一定的距离，确保关闭上载片

台时，两层芯片不会压在一起。

(2) 放置芯片时，要肉眼观察下大致的位置是否方便对准，需要对准的位置

尽量在观察窗的居中位置，以防止对准位置偏移过大，超过各调节部件

的位移。

上层 PDMS 芯片

下层 PDMS 芯片

图 3.3.2 放置芯片

第 3步：调节双视场显微镜，找到上层芯片需要对准的 2个位置，如图 3.3.3所

示

操作提示：

若是不确定显示器上已显示的是否是上层芯片，可以调节下载片台的旋钮，

看下图像是否有变化，若是图像没有变化，说明此时显示的是上载片台的芯片。
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图 3.3.3

第 4步：调节下载片台的升降旋钮，肉眼观察两层芯片的间隙，将两层芯片的间

隙调小，直至显示器出现下层芯片的结构，如图 3.3.4所示（界面上部区域）。

操作提示：

若是已经将两层芯片的间隙调节的很小了，依然没有在显示器上观察到下层

芯片结构，这时可以调节下载片的 XYΘ三个方向的手轮。

图 3.3.4
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第 5步：继续调节下载片的手轮，直至显示器的 2个图像重叠在一起，如图 3.3.5

所示。在调节图像重叠的过程中，微调下载片台上升，并随时通过调节左右和旋

转手轮保持 2个图像重叠，最后将下载片台顶住上载片台，芯片对准完成。

图 3.3.5

第 6步：关闭上载片台的真空吸附，打开载片台，关闭下载片台的真空吸附，取

下对准好的芯片。对准好的芯片可用显微镜进一步检查对准效果，如图 3.3.6和

图 3.3.7所示，芯片对准效果良好。

图 3.3.6 对准效果（对应图 3.3.1右侧 2个圆）
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图 3.3.7 对准效果（对应图 3.3.1十字交叉处）

售后服务

(1) 设备从购买之日起，整机保修壹年。

(2) 保修期内，因产品质量问题造成损坏的一切零配件可以免费更换，无偿

维修。

(3) 凡超过保修期需要维修时，则收取上门服务费、维修费和更换的零件费。

(4) 用户应核对所购设备的型号和出厂编号是否与保修卡所填资料相符，若

设备上标注的型号、出厂编号和保修卡所填的资料曾被删改，涂污或丢

失，则设备的保修随即失效。

(5) 保修期内若设备出现故障，请尽快与公司维修站的技术人员联系，以免

影响您的使用或造成保修期限的延误。

(6) 当设备交给用户并验收后，以下的情况不在保修范围内：超过保修期限

的设备；未按说明书要求连接电源而造成设备的故障和损坏；因用户不

正确的运输、保管、安装和使用而造成设备的故障和损坏；由于非专业

人员的拆修而造成设备的故障和损坏；安装后因移动或跌落而造成设备

的故障或损坏；使用环境（如电源、水源、温度、湿度等）是非本公司

所能控制的因素而造成设备的故障和损坏；因意外灾害事故（水灾、火

灾、煤气事故等）而造成设备的故障和损坏。如果以上情况发生，用户

要求维修，公司维修站的技术人员将会收取上门服务费、维修费和更换
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的零件费。因此在使用本产品前请仔细阅读使用手册。

(7) 维修站的技术人员会按距离远近和交通状况收取上门服务费。

(8) 欢迎您对我们产品的质量和售后服务提出宝贵意见。

(9) 公司维修站在接到用户的报修信息后 24小时内给予响应。

装箱清单

装箱清单

序号 名称 数量

1 对准键合仪主机 1台

2 真空泵 1台

3 光源光强调节器 1台

4 电源线 3根

注：清点包装箱内的附件和印刷资料，箱内的附件和资料请按照装箱清单对照检

查。
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